ROBOTISERING

Heftig helautomatisert fabrikk
for byggmoduler

Innovativt Raufoss-
miljo leverer robotisert
produksjonslinje til
fabrikk under bygging
1 Indre Ostfold
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I Asen pa vestsiden av Raufoss sentrum
foregar sammenstilling og utvikling av
en unik og fleksibel maskinlinje som skal
produsere moduler til ulike type bygg.
Intekgruppen pa Raufoss inngikk i 2007
et samarbeid med Faktor Industrier AS

om & starte utviklingen av en modulba-
sert produksjonslinje for levering i ar.

Fabrikken reiser seg
Samtidig som produksjonslinjen tar form
pa Raufoss, bygges fabrikken pa Rudsko-
gen Neeringspark i @stfold. Byggherren
Faktor Industrier reiser na et produk-
sjonslokale pa 17 000 kvm, med en total
investeringsramme pa 255 mill. kroner.
Fabrikken skal levere byggsystemer til
hoteller, boliger, helseinstitusjoner og
neeringsbygg.
Faktor Industrier inngar i det bgrsnoterte
holdingselskapet Faktor Eiendom ASA.
@nske om kundetilpasset og effektiv

produksjon av byggsystemer, var et utlg-
sende element til denne storsatsingen pa
en robotisert produksjonslgsning.

Fleksibel produksjon

Produksjonslinjen skal produsere 24
timer i dognet, og skal kunne omstilles

til ulike oppgaver, som sammensetting

av tak, vegger, gulv og komplette rom.
Byggherren utvikler blant annet hoteller i
Skandinavia i samarbeid med hotellkjeden
Marriot.

Likhetstrekk med tidligere leveranser
Intekgruppen kan vise til tidligere roboti-
serte lgsninger som selskapet har levert.

Entusiasme skaper innovasjon i Intek, uttaler markessjef Erling Hovde. Pa bilde fra venstre Prosjektleder for produksjonslinjen
Ove Ronny Mikalsen, prosjektingenigrene Bjgrn Morten Orderlekken og Sglvar Flatmo, Erling Hovde, og ansvarlig for servoleveransen

fra SEW Eurodrive, Odd Glemminge.
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Utsnitt fra kontrollskap for servodrifter

Selskapet som ble etablert i 1980 har
mange leveranser av helautomatiserte
lgsninger til norsk industri.

For samarbeidet med Faktor ble eta-
blert, hadde Intek levert en helauto-
matisk sveiselinje for sammensetting
av fagverk i plasthaller. I Intekgruppen
inngar blant annet Intek Engineering AS
og Intek Automatisering AS. Sammen
leverer datterselskapene den komplette
produksjonslinjen.

Med over 30 ars erfaring, har vére sel-
skaper blitt markedsledende i de omra-
der vi opererer, uttaler Erling Hovde,
Markedssjef i selskapet.

Spenstig feltbussarkitektur
Arkitekturen i automatiseringsoppga-
vene er en lgsning som muliggjer full
kontroll av anlegget fra et hvilket som
helst HMI grensesnitt som er installert.
Valg av feltbussarkitektur falt pi Ether-
CAT, en raskt voksende global standard
som med denne leveransen har fitt et
riktig fotfeste i norske automatiserings-

oppgaver.

Automatisk innlasting

av modultegninger

Oppgavene produksjonslinjen er satt til &
utfgre, blir overfort direkte fra konstruk-
sjonsbordet til anleggets HMI/PLS via
fabrikkens nettverk. Automatiseringsan-
legget er programmert til at den aktuelle
oppgaven delegeres til hele eller deler av

ROBOTISERING

Roboter sentralt i produksjon av bygningsmoduler

produksjonslinjen. Denne oppgaven er
utviklet av Intekmiljget.

Sammenstillingen

Nar Automatisering & Industridata besgkte
Intek sammen med leverandgren SEW
Eurodrive tidligere i ar, var sammenstil-
lingen av ulike moduler til linjen i full
gang i produksjonslokalene utenfor
Raufoss. En utfordring leverandgren har
er at den komplette linjen som skal inn i
fabrikken i @stfold ikke har plass til full
utrulling i de egne lokalene. Men vi lar oss
imponere under omvisningen i lokalene
hvor de ulike robotene blir introdusert til
de ulike oppgaver de er satt til 4 utfore.

Systemarkitekturen

Ved at styresystemene i anlegget er
desentralisert oppnés en unik fleksibilitet
i programmeringen, sier prosjektingenigr
Bjorn Morten Orderlgkken hos Intek.
Var mélsetting er & ha full kontroll over
alle I/O fra hver enkel operatgrstasjon.

Sa langt er dette omfanget av automati-
seringsleveransen:
20001/0
400 I/0 pa sikkerhet / Safety over Ether-
CAT
15 HMI / PLS operatgrstasjoner
100 servoakser, hvorav 6 akser kjores
synkront uavhengig av nettverk og PLS
13 roboter
400 installerte Ethercatnoder
Kommunikasjonen til robotkontrollerne

utfores med en konvertering fra Ether-
CAT til Profibus DP. Det benyttes ogsé
kommunikasjon p4 ASI og Can-bus.

Fruktbart samarbeid
Intek har utviklet kompetanse pa feltbus-
arkitekturen og produktene i nzert sam-
arbeid med leverandgrene. De sentrale
leverandgrene har vist stor velvilje til 4 gi
oss ngdvendig grunnlag til & forsta pro-
duktene og programmeringsverktgyet de
representerer.

Anlegget bestar av Beckhoff HMI/PLS,
servodrifter fra SEW Eurodrive, pneuma-
tikkleverandgr Festo og lasermalere og

\

FAKTA OM INTEKGRUPPEN

Etablert under navnet Intek Engineering AS pa
Raufoss 1980

Fusjonerte sammen med Industrimontasje AS og
Alltek i 1995

Flyttet inn i nye lokaler pa Berger Industriom-
rade1995

Pr. i dag 100 ansatte fordelt pa selskapene Intek
Engineering AS, Intek Automatisering AS og
Intek Enteprise AS.

Selskapene innehar et produksjonslokale péa

6 000 kvm.

Intek Automatisering AS ble etablert 2006 og
har sine kontorer pd Hamar.
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fotoceller fra Sick. Robotene i anlegget er
levert av RobotNorge.

Erfaringer

Intek har s langt ikke sett noen begrens-
ninger i den valgte nettverksstrukturen.
Enkel adressering, og full kontroll nir
nye elementer legges inn i systemet gir
en skalerbarhet og sgmlgshet som pas-
ser godt til den modulbaserte lgsningen.
Nér feltbussen scannes presenteres alle
innlagte moduler i klartekst. Ytelsen i
arkitekturen har ogsa svart til forvent-
ningene. I anlegget kjgres motion regule-
ringsslgyfer i PLS pd 1 millisekund.

Brukervennlighet
Anlegget utformes til 4 passe operatgren i
produksjonen. I fabrikken i @stfold er det
tenkt at bemanningen skal variere under
dognet. Derfor skal maskinanlegget lett
kunne omstille produksjon til ulike opp-
gaver mellom skiftene i dognet.

Intek har designet anlegget for at ope-

Robot som handterer gipsplater i produksjon

MANGE NYE PRODUKTER LANSERES |
SATELLINE-3AS(d)SERIEN FULL FJERN-
KONFIGURERBART NETWORK MANAGEMENT
SYSTEM (NMS) | BADE UHF 380...470MHz og

VHF 138...174 og 218... 238MHz

Det nye Network Management Systemet gjor at du lett
kan overvéke ditt radiodata nettverk online til enhver
tid. Vital informasjon kan du overvake fra din data-
skjerm, og du kan lett gjore forandringer pa et hvert
modem i hele nettverkets oppsett uten & oppsoke dine
radionoder.

Systemet opererer online, og pavirker ikke protokollen i datanettverket.
Dette gjor at du oppnér en stabil og kostnadseffektivt system.

2 SATEL Satelline 3AS (d) finnes | mange modeller med og uten display fra
100mW til 10Watt.

Satel NM5 PC software distribueres gratis med modemene.
Programvaren er kompatibel med Windows 2000 og XP systemer.

@nsker du & teste ut vare radiolosninger laner vi ut komplette testsett,

S SATEL

MNorsk Importor: SATEL NORGE AS, Hoydaveien 17, 1523 Moss
TIf. 69 27 70 40 - Fax. 69 27 70 41 - www.satel.no - e-mail: produktinfo@satel.no
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ratgren enkelt skal kunne se status over
produksjonen fra alle HMI grensesnitt i
anlegget.

Alarmer presenteres i klartekst, og kan
sendes pa sms.

Intek har muligheter til debugging og
feilsgking over internett, og ser for seg
4 installere IP kameraer i fabrikken for &
visualisere produksjonen fra Raufoss.

EtherCAT ytelse

I folge EtherCATorganisasjonenen er
telegrammene som sendes p bussen
optimert. Og er det eneste telegram som
belaster nettverket. Adresseringen ligger
i hardwaren. Slavene pa feltbussen har en
spesifikk plass i telegrammet, som mulig-
gjor en datautveksling «on the fly», sam-
menlignet med & hoppe pa og av tog i fart
nar toget passerer en perrong. EtherCAT
har angivelig en overfgringshastighet pa
100Mbit/s. (11

Robotflort

People| Power| Partnership

Klar, ferdig, ga!

A feste et skarpt blikk p4 malet, helt fra start, og n&
det péa rekordtid. En enkel oppgave, eller hva?

Ja, med Push Pull Iaseteknologi og kontakter fra HARTING
blir det & installere Eternett i industrielle omrader en enkel
og fullt handterbar oppgave. Konfeksjonering i felt og Push
Pull konnektering er ngklene til suksess, begge forent i
Han® Push Pull RJ45. Kabelen forbindes med apparatet i
en handvending og forblir tilkoblet under alle forhold.

Om bare alt hadde veert like enkelt som Han® Push Pull!

HARTING. Fast connection to innovation.

b

HARTINGAS | Ostensjoveien36 | 0667 Oslo | Telefon: +47 22700555 | no@HARTING.com www.HARTING.no
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